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TERMOELEKTRANE

VENTILATORSKI MLIN

Mehanizam obrabe:

L Teef U
TR e
ABRAZIJA V VRUéOM UDARCI

« ProduZenje radnog vrijemena za 60 — 75%

Sa zascCitom protiv abraziji in udarcima se produzi
broj radnih sati rotora mlina iz 2.000 - 2.200 na
3.500 sati.

« Unapredenje ekonomike rada mlina i mogucnost
upotrebe jeftinijeg konstrukcijskog Celika kao
osnovnoh materiala.

» Unapredenje ekonomike mljevenja sa boljom
zatvorenosc¢u mlina.

Mljevenje kod temperatua iznad 400° C:

Sa zicom ZT MoNbVW

Legura tipa Fe-C-Cr-Mo-Nb-V-W

Struktura navara je austenitna sa primarnima Cr-
karbidima, globularnima Nb-, Mo-, V-, i W-karbidi i

Mljevenje kod temperature do 350° C: evtektickima karbidima (M7Cs).

Sa Zicom ZT Nb Tvrdoca navara kod sobne tem.: 63 - 65 HRc
Zastitu zadrzi i kod viSih temperatura:

Legura tipa Fe-C-Cr-Nb -kod temp. 400°C se tvrdoca snizi za ~ 4% in

-kod temp. 650°C za ~ 10%.
Struktura navara je austenitna sa primarnimi
Cr- in globularnimi Nb- karbidi.

Tvrdoca navara: 61 - 63 HRc

NAVARIVANJE IZLOZENE POVRSINE KONUSA

Navari se venac konusa uz povrsinu zasti¢enu vec od
obrabno obstojnog lima.

Sa Zicom ZT Nb.
Legura tipa Fe-C-Cr-Nb

Tvrdoca navara: 61 - 63 HRc
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NAVARIVANJE VENACA KOLA ROTORJA

Navari se venac kola rotora.
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Sa Zicom ZT Nb.
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Legura tipa Fe-C-Cr-Nb
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Tvrdoca navara: 61 - 63 HRc
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ZLITTECH

NAVARIVANJE IZLOZENE POVRSINE KUCISTA MLINA

Obod kucista u obliku spirale prekrijemo sa slitinom sa
karbidima v austenitnoj matrici.

Sa Zicom ZT Mo
Slitina tipa Fe-C-Cr-Mo
Tvrdoca navara: 57 - 60 HRc

Izlozeni kutak na pocetku spirale, kde su prisotni i udarci
prekrijemo sa ZT Nb. V slucaju intenzivnijih udarca pa sa
legurom ZT LCCr.

Sa Zicom ZT LCCr
Legura tipa Fe-C-Cr
Tvrdoca navara: 56 - 59 HRc

ZLITTECH

U slucaju metalnih komadica u uglju, pa je najbolji martenzitno karbidni navar sa tamponskim slojem. Karbidi u
martenzitnoj matrici bolje Stite od jakih udarca. Navarimo sa legurom ZT M CNb.

Sa zicom ZT M CNb
Legura martenzitnog tipa Fe-C-Nb-Mo

Tvrdoca navara: 53 - 58 HRc

PRIMJER DOBRE PRAKSE
mljevenje uglja
(sa hardgrove indeksom 35)

Rotor je radio 3.910 sati
Udarne ploce su navarene sa ZT MoNbVW
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